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1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงาน 

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด (BST) ก่อตั้งขึ้นในปี พ.ศ. 2534 เริ่มดำเนินการผลิตเชิงพาณิชย์

มาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2538 ผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ คือ MTBE (Methyl Tertiary Butyl Ether), Butene-1, 

1,3-Butadiene,  และมีผลพลอยได้ คือ  Raffinate-1 และ C4-LPG   ซึ่งมีลำดับความเป็นมาของโครงการ ดังนี ้

- พ.ศ. 2537 โครงการผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 โดยมีผลิตภัณฑ์หลัก คือ MTBE 

(Methyl Tertiary Butyl Ether) และ Butene-1 ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดลอ้ม ตามหนังสือที่ วว 0804/6870 ลงวันที่ 18 สิงหาคม พ.ศ. 2537 

- พ.ศ. 2541 จัดตั้งหน่วยการผลิตใหม่ภายในบริเวณพื้นที่โครงการเดิมเพื่อเพิ่มกำลังการ

ผลิต Butene-1 และผลิต 1,3-Butadiene พร้อมทั้งก่อตั้ง บริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จำกัด เพื่อทำการ

ผลิตยางสังเคราะห์ ในชื่อ “โครงการขยายกำลังการผลิตและผลิตยางสังเคราะห์” โดยใช้มาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมร่วมกัน ซึ่งได้รับความเห็นชอบ

ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหนังสือเห็นชอบที่ วว 0804/11032 ลงวันที่ 14 สิงหาคม 

พ.ศ. 2541 

- พ.ศ. 2548 เพิ่มหน่วยอะเซทิลีนไฮโดรจีเนชั่น (Acetylene Hydrogenation Unit) เพื่อนำ

ก๊าซเสีย (Vent Gas) กลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมตามหนังสือเห็นชอบที่ ทส 1009/9060ลงวันที่ 2 กันยายน พ.ศ. 2548  

- พ.ศ. 2551 เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 1) เป็นโครงการติดตั้งหน่วยกำจัดสาร

ดีเอ็มอี (DME Removal Unit) เพื่อลดสารปนเปื้อนไดเมธิลอีเธอร์ (Dimethyl Ether : DME) ในผลพลอยได้ คือ 

ซี4-แอลพีจี (C4-LPG) และติดตั้งหน่วยการนำก๊าซเสียกลับมาใช้ใหม่ (Hydro-carbon Scrubber) เพื่อดึงสาร

ไฮโดรคาร์บอนออกจากก๊าซเสียและนำกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต และได้แยกมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมจาก บริษัท บีเอสที อิลาส โตเมอร์ส 

จำกัด ได้ รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหนังสือเห็นชอบที่  ทส 

1009.9/1706 ลงวันที่ 2 มีนาคม พ.ศ. 2552 

- พ.ศ. 2553 เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 2) เพื่อก่อตั้งศูนย์วิจัยและพัฒนา

ผลิตภัณฑ์ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหนังสือเห็นชอบที่ ทส 

1009.9/5808 ลงวันที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2553 

- พ.ศ. 2554 ส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) เพื่อขยายกำลังการผลิตผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์

พลอยได้ โดยได้รับความเห็บชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตาม

หนังสือเห็นชอบที่ ทส 1009.9/8230 ลงวันที่ 8 กันยายน พ.ศ. 2554 และได้รับคำชี้แจงการอนุญาตประกอบ

กิจการจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเมื่อกันยายน พ.ศ. 2556 

- พ.ศ. 2558 เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 3) เพื่อเพิ่มทางเลือกของแหล่ง

วัตถุดิบ Raffinate รวมทั้งขอยกเลิกการใช้งานศูนย์วิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์และมาตรการที่เกี่ยวข้อง ซึ่งได้รับ

ความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหนังสือเห็นชอบที่ ทส 1009.9/5703 ลงวันที่ 
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18 พฤษภาคม พ.ศ. 2558 และได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือ

เห็นชอบที่ อก. 5104.1.1/808 ลงวันที่ 19 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2558 

- พ.ศ. 2561 เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 4) โครงการได้ขอทบทวนรายละเอียด

วิธีการขยายกำลังการผลิตจากเดิม ปรับปรุงสัดส่วนผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้ และขอปรับปรุงการใช้ประโยชน์

พื้นที่โครงการ เพื่อความเหมาะสมทั้งในแง่การใช้ประโยชน์พื้นที่และการใช้ระบบสาธารณูปโภคเป็นหลัก เพิ่มเติม

มาตรการในการจัดการสิ่งแวดล้อม และปรับปรุง (Revamping) ระบบหอเผาเดิม และติดตั้งหอเผาทิ้งระดับพื้นดิน

แบบมิดชิด (Enclosed Ground Flare : EGF) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 

ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบที่ ทส 1010.8/8783 ลงวันที่ 10 กรกฎาคม พ.ศ. 2561 

- พ.ศ. 2562 เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 5) เพื่อเปลี่ยนแปลงรายละเอียดระบบ

ปรับปรุงคุณภาพน้ำดิบและระบบหล่อเย็น ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ตามหนังสือเห็นชอบที่ อก. 5102.3.1/1367 ลงวันที่ 15 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 

- พ.ศ. 2563 โครงการได้ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 6) เพื่อเปลี่ยนแปลง

การใช้ประโยชน์ถังเก็บ โดยแยกการจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 1,3-Butadiene ที่ได้จากเทคโนโลยีกระบวนการผลิตเดิม 

(BDU-DMF) และกระบวนการผลิตใหม่ (BDU-NMP) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง

ประเทศไทย ตามหนังสือเห็นชอบที่ อก 5102.3.1/639 ลงวันที่ 28 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2563  

- พ.ศ. 2563 ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 7) เพื่อแยกการขนส่งทางท่อ

ระหว่างท่อขนส่ง 1,3-Butadiene ที่ไปยังบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด โครงการโรงงานผลิตน้ำยาง เอ็น บี อาร์ 

(NBR Latex) (BST-NBL) และบริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จำกัด (BBE) (เดิมชื่อบริษัท เจเอสอาร์ 

บีเอสที อิลาสโตเมอร์ จำกัด (JBE)) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตาม

หนังสือเห็นชอบที่ อก 5106.2/0479 ลงวันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2563 ซึ่งเป็นมาตรการฯ ที่โครงการยึดถือ

ปฏิบัติอยู่ในปัจจุบัน  

คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานฯ กำหนดให้โครงการต้องยึดถือปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่าง

เคร่งครัด พร้อมทั้งจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าวเสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน โดย บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ 

จำกัด ได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 27 มกราคม พ.ศ. 2565  

ทางบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด ได้มอบหมายให้ บริษัท เอส.พี.เอส.คอนซัลติ้ง เซอร์วิส 

จำกัด ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อม ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมพร้อมทั้งตรวจสอบ

และรวบรวมข้อมูลผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อจัดทำรายงานการ

ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของโครงการผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 เสนอต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง ซึ่งรายงานฉบับน้ี

เป็นการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ (ระยะดำเนินการ) ของรายงาน 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 7) ตามหนังสือเห็นชอบที่ อก 5106.2/0479 ลงวันที่ 27 

พฤษภาคม พ.ศ. 2563 ประจำปี พ.ศ. 2565 (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566)  

ทั้งนี้จากการดำเนินงานที่ผ่านมา ทางโครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมทุกฉบับที่กำหนดอย่างเคร่งครัด 
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1.2 สถานะโครงการ 

โครงการผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 ของ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด ได้ดำเนินการผลิต 

MTBE (Methyl Tertiary Butyl Ether), Butene-1 และ 1,3-Butadiene เป็นผลิตภัณฑ์หลัก และมีผลิตภัณฑ์พลอย

ได้ คือ Raffinate-1 และ C4-LPG โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 มีการผลิต 219,086 ตัน/ครึ่งปี 

 

1.3 รายละเอียดโครงการ 

1.3.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 

โรงงานผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 ของ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด (BST) ตั้งอยู่เลขที่ 5 

ถนนไอ-7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตำบลมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โดยตั้งอยู่ในพื้นที่

เดียวกันกับ บริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จำกัด (BSTE) เน่ืองจากบริษัท BSTE เป็นบริษัทภายในกลุ่มบริษัท 

BST ที่ได้มีการพัฒนาโครงการในพื้นที่ของ บริษัท  กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด บนเนื้อที่รวม 93.77 ไร่ 

(150,000 ตารางเมตร) โดยมีรายละเอียดสถานที่ตั้งโครงการดังแสดงในรูปที่ 1.3-1 โดยแบ่งเป็นพื้นที่ของ 

บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด  จำนวน 56 ไร่ 2 งาน 45 ตารางวา และมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้ 

- ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จำกัด (มหาชน) 

- ทิศใต้ ติดกับ บริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม จำกัด 

- ทิศตะวันออก ติดต่อกับถนนไอ-8 และถัดไป คือ บริษัท โครเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

- ทิศตะวันตก ติดต่อกับถนนไอ-7 ตรงข้าม บริษัท ปุ๋ยเอ็นเอฟซี จำกัด (มหาชน) 

 

1.3.2 แผนผังแสดงรายละเอียดของโครงการ 

แผนผังแสดงรายละเอียดการใช้ประโยชน์ภายในพื้นที่บริษัท ตำแหน่งของหน่วยผลิตและอปุกรณ์

การผลิตต่าง ๆ ดังแสดงในรูปที่ 1.3-2
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1.3.3 วัตถุดิบ 

วัตถุดิบซึ่งเป็นสารตั้งต้นที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วย 

(1) มิกซ์ซี 4 (Mixed C4) รับมาจาก บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด, บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ 

จำกัด, บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 โรงโอเลฟินส์ 2 นำเข้าจาก

ต่างประเทศ และมีการรับในลักษณะของสาร C4 ที่เหลือจากกระบวนการผลิต (Excess C4) 

ของบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จำกัด บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด (ธุรกิจน้ำยาง

สังเคราะห์ NBR) และบริษัท เจเอสอาร์ บีเอสที อิลาสโตเมอร์ จำกัด 

(2) ราฟฟิเนท-1 อาร์ (Raffinate-1R) รับกลับมาจาก บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จำกัด 

(3) ราฟฟิ เนท (Raffinate) นำเข้ าจากต่ างประเทศและรับมาจาก บริ ษัท พี ทีที  โกลบอล 

เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

(4) ไฮโดรเจน (Hydrogen) รับมาจาก บริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จำกัด 

(5) เมธานอล (Methanol) นำเข้าจากต่างประเทศ 

สำหรับ มิกซ์ซี 4 (Mixed C4), ราฟฟิเนท (Raffinate) และเมธานอล (Methanol) การเก็บสำรอง

ของวัตถุดิบจะถูกเก็บไว้ในถัง ซึ่งทั้งหมดอยู่ในบริเวณลานถัง ได้ถูกออกแบบตามมาตรฐานสากล พร้อมมีวาล์ว

นิรภัย (PSV), Pressure Interlock System และวาล์วควบคุม (Control Valve) เพื่อปลดปล่อยแรงดันไปหอ

เผา (Flare) และที่บริเวณถังกักเก็บมีระบบดับเพลิงที่เพียงพอ เช่น มีระบบฉีดน้ำหล่อเย็น (Water Deluge) 

หัวฉีดน้ำดับเพลิงชนิดติดตั้ง (Fixed Monitor) หัวจ่ายน้ำดับเพลิง (Water Hydrant) และถังกักเก็บทุกถังมี 

Bund Wall ที่สามารถรองรับการรั่วไหลได้ ซึ่งการออกแบบของถังกักเก็บและอุปกรณ์ดับเพลิงบริเวณถังกักเก็บ

ได้ถูกกำหนดเป็นมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

1.3.4 ผลิตภัณฑแ์ละผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

ผลิตภัณฑ์หลักของโครงการผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 ประกอบไปด้วย 

(1) 1,3-Butadiene  

(2) Methyl Tertiary Butyl Ether (MTBE)  

(3) Butene-1  

   ผลิตภัณฑ์พลอยได้ ประกอบด้วย C4-LPG และ Raffinate-1 
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1.3.5 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตของโครงการแบ่งออกได้เป็น 5 หน่วยผลิตหลัก โดยผังแสดงขั้นตอนการผลิต

อย่างง่าย (Simplified Process Diagram) ดังรูปที่ 1.3-3 และ 1.3.4 ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

 (1)  หน่วยผลิต 1,3-Butadiene (Butadiene Extraction Unit ; BDU) 

   วัตถุดิบมิกซ์ซี 4 และสารเสริมการผลิตจะถูกส่งเข้าสู่หน่วยผลิต 1,3-Butadiene เพื่อกลั่น/สกัด 

แยก 1,3-Butadiene ซึ่งประกอบด้วยหน่วยผลิต 2 ส่วนหลักแบ่งตามตัวทําละลายที่ใช้ในการสกัด 1,3-Butadiene 

คือ หน่วยผลิต 1,3-Butadiene ที่สกัดโดยตัวทําละลายดีเอ็มเอฟ (Dimethylformamide ; DMF) กับตัวทําละลาย

เอ็นเอ็มพี (N-methyl-2-Pyrrolidone ; NMP) ซึ่ง 1,3-Butadiene ที่แยกได้จะถูกส่งเข้าสู่หน่วยทําบิวทาไดอีน 

ให้บริสุทธิ์ ก่อนส่งไปเก็บในถังกักเก็บเพื่อรอจําหน่ายให้แก่ลูกค้าต่อไป โดยสารผสมซึ่งมีองค์ประกอบเป็น บิวเทน 

บิวทนี และราฟฟิเนท จะถูกส่งต่อไปยังหน่วยเตมิไฮโดรเจนต่อไป 

   ก๊าซจากหอกลั่น/สกัดแยก 1,3-Butadiene ซึ่งเป็นก๊าซไวนิลอะเซทิลีนและเมธิลอะเซทิลีน

จากหน่วยทํา 1,3-Butadiene ให้บริสุทธิ์ รวมทั้งก๊าซระบายทิ้ง (Off Gas) จากจุดต่างๆ เรียกรวมว่า ก๊าซ

อะเซทิลีน และ 1,2-Butadiene จะถูกส่งไปยังหน่วยนํากลับและเติมไฮโดรเจนสําหรับอะเซทิลีน (Acetylene 

Recovery) เพื่อกลั่นแยกอะเซทิลีน แล้วเติมก๊าซไฮโดรเจนเพื่อเปลี่ยนอะเซทิลีนให้กลับเป็นมิกซ์ซี 4 ก่อน 

นํากลับมาใช้ในหน่วยผลิต 1,3-Butadiene ส่วนก๊าซไฮโดรคาร์บอนที่ไม่ควบแน่น (อะเซทิลีนระบายทิ้ง) จะถูก

ส่งเข้าหน่วยการนําก๊าซเสียกลับมาใช้ใหม่ (Hydrocarbon Scrubber) เพื่อนําไฮโดรคาร์บอนที่ติดไปกับก๊าซเสีย

กลับมาใช้ใหม่ที่หน่วยสกัด 1,3-Butadiene ต่อไป สําหรับก๊าซระบายทิ้ง (Off Gas) จากหน่วยการนําก๊าซเสีย 

กลับมาใช้ใหม่ จะส่งเข้าสู่หน่วยกําจัด 1,3-Butadiene (BD Destruction Unit) เพื่อเผากําจัดก่อนระบายออกสู่

บรรยากาศ ส่วนหอเผา (Flare) จะมีการใช้ในเฉพาะกรณีฉุกเฉินเป็นหลัก และสารตัวหนัก (Heavier) ที่เกิดขึ้น

จากการปรับปรุงคุณภาพตัวทําละลายเพื่อนํากลับมาใช้ใหม่จะส่งขายเป็นน้ำมันเชื้อเพลิง (Fuel Oil) ให้กับ

บริษัทภายนอก 

   น้ ำเสี ยที่ เกิ ด ขึ้ น จากการกลั่ น /สกั ดแยก  1,3-Butadiene จะถู กส่ งไป ยังหอแยก

ไฮโดรคาร์บอน ออกจากน้ำเสีย (Wastewater Stripper) โดยไฮโดรคาร์บอนที่แยกได้จะนําเข้าหน่วย

นํากลับอะเซทธิลีน (Acetylene Recovery Section) ส่วนน้ำเสียจะถูกส่งไปเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนก่อน

ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ำเสียของบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด (BSTE) ที่อยู่ข้างเคียง  

 (2)  หน่วยเติมไฮโดรเจน (Selective Hydrogenation Unit ; SHP) 

   สารผสมซึ่งมีองค์ประกอบเป็นบิวเทน บิวทีน และราฟฟิเนท จากหน่วยผลิต 1,3 บิวทาไดอีน 

จะถูกส่งมาที่หน่วยเติมไฮโดรเจนเพื่อเปลี่ยนสาร 1,3-Butadiene ส่วนน้อยซึ่งปะปนมากับสารผสมให้ 

กลายเป็นบิวทีน และเรียกว่า ราฟฟิเนท-1 โดยผลิตภัณฑ์ราฟฟิเนท-1 ส่วนหนึ่งจะส่งออกจําหน่ายให้กับ 

บริษัทลูกค้า และอีกส่วนหนึ่งจะส่งต่อไปยังหน่วยผลิตเอ็มทีบีอีของโครงการ 

   ในกรณีที่ราฟฟิเนท-1 ที่ผลิตได้จากหน่วยเติมไฮโดรเจนมีปริมาณน้อยกว่ากําลังการผลิต

ของหน่วยผลิตเอ็มทีบีอี ทางโครงการจะรับราฟฟิเนท-1 จากผู้ผลิตในประเทศและนําเข้าจากต่างประเทศ 

แล้วส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตของโครงการที่หน่วยเติมไฮโดรเจน ซึ่งเรียกเป็นกรณีการผลิตแบบที่ 1 โดย 

ราฟฟิเนท-1 ที่ผลิตได้จากหน่วยเติมไฮโดรเจน จะถูกส่งไปจําหน่ายให้แก่บริษัทลูกค้าในนิคมอุตสาหกรรม 

มาบตาพุด ส่วนกรณีการผลิตแบบที่ 2 ราฟฟิเนท-1 จะถูกส่งไปเป็นผลิตภัณฑ์ซี4-แอลพีจี 
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 (3)  หน่วยผลิตเอ็มทีบีอี (MTBE Synthesis Unit) 

   กระบวนการผลิตเอ็มทีบีอี หรือ MTBE Synthesis Unit ซึ่งมีวัตถุดิบเป็นราฟฟิเนท-1 

จากหน่วยเติมไฮโดรเจน และราฟฟิเนท-1R จากบริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จํากัด มาทําปฏิกิริยากับเมธานอล 

ในถังปฏิกิริยา ได้เป็นผลิตภัณฑ์เอ็มทีบีอี ส่วนสารที่เหลือซึ่งเรียกว่า ราฟฟิเนท-2 จะผ่านการแยกเมธานอล 

ออกแล้วจะส่งต่อไปยังหน่วยแยกบิวทีน-1 

 (4)  หน่วยแยกบิวทีน-1 (Butene-1 Separation Unit) 

   สารราฟฟิเนท-2 (Raffinate-II) ที่ออกจากหน่วยผลิตเอ็มทีบีอีจะถูกส่งต่อไปยังหน่วย

แยกบิวทีน-1 ซึ่งเป็นหอกลั่นแยก เพื่อให้ได้เป็นผลิตภัณฑ์บิวทีน-1 และซี4-แอลพีจี (C4-LPG) (โดยจะ

เรียก บิวทีน-2 บิวเทน และไอโซบิวเทน รวมว่า ซี4-แอลพีจี) 

   สําหรับกรณีการผลิตแบบที่ 1 นอกจากจะมีสารราฟฟิเนท-2 จากหน่วยผลิตเอ็มทีบีอีแล้ว 

ยังมีราฟฟิเนท-2 จากบริษัทลูกค้าในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดส่งเข้าหน่วยแยกบิวทีน-1 ด้วย 

   เนื่องจากผลิตภัณฑ์ซี4-แอลพีจี จะมีสารดีเอ็มอีที่เกิดจากปฏิกิริยาข้างเคียงของการผลิต

เอ็มทีบีอีปนเปื้อนอยู่ ดังนั้นผลิตภัณฑ์ซี4-แอลพีจีส่วนหนึ่งจะถูกส่งเข้าสู่หน่วยกําจัดสารดีเอ็มอี เพื่อกลั่นแยก

สารดีเอ็ม อีออกก่อนส่งให้ลูกค้าในรายที่ไม่ต้องการให้มีสารดีเอ็มอีปนเปื้อน และผลิตภัณฑ์ซี4-แอลพีจี 

อีกส่วนหนึ่งจะส่งไปขายลูกค้าที่สามารถรับซี4-แอลพีจี ที่มีสารดีเอ็มอีปนเปื้อนได้โดยไม่ต้องกลั่นแยกสาร 

ดีเอ็มอีออก 

 (5)  หน่วยกําจัดสารดีเอ็มอี (DME Removal Unit) 

   จากปฏิกิริยาเคมีที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิตเอ็มทีบีอีจะเห็นว่ามีสารไดเมธิลอีเธอร์หรือ 

ดีเอ็มอี (Dimethyl Ether : DME) เกิดขึ้น ซึ่งสารดีเอ็มอีจะปะปนไปกับสารราฟฟิเนท-2 (Raffinate-II) ที่ส่ง

ต่อไปยังหน่วยผลิตบิวทีน-1 ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์ซี4-เอลพีจี ที่ได้มีสารดีเอ็มอีปนเปื้อน ดังนั้นโครงการจึงจัดให้

มีหน่วยกําจัดสารดีเอ็มอี (DME Removal Unit) ซึ่งเป็นหอกลั่นเพื่อแยกสารดีเอ็มอีออกจากผลิตภัณฑ์ 

ซี4แอลพีจี สําหรับก๊าซระบายที่ไม่ควบแน่น (DME-Off Gas) จากถังรีฟลักซ์จะถูกส่งไปยังหน่วยกําจัด 1,3 

บิวทาไดอีน (BD Destruction Unit) เพื่อเผากําจัดต่อไป ส่วนหอเผาจะมีการใช้ในเฉพาะกรณีฉุกเฉินเป็นหลัก 
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1.3.6 ระบบสนับสนุนและสาธารณูปโภค 

 ระบบสาธารณูปโภคประกอบด้วย ระบบน้ำใช้ ระบบไอน้ำ ระบบอากาศป้อน ระบบก๊าซไนโตรเจน 

ระบบไฟฟ้า หอเผา และระบบระบายน้ำ เป็นหน่วยสนับสนุนกระบวนการผลิตที่ใช้ร่วมกันระหว่าง บริษัท 

กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด และ บริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จำกัด 

 

1.3.6.1 น้ำใช้ 

 แสดงรายละเอียดพอสังเขปดังนี้ 

 น้ำใช้ของโครงการ แบ่งเป็น 2 ประเภทตามคุณลักษณะการใช้งาน ได้แก่ 

 (1)  น้ำดิบหลังผ่านระบบปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) 

   ทางโครงการจะใช้น้ำดิบหลังผ่านระบบปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) ซึ่งจะรับมาจาก

หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้ำดิบแล้วนําไปใช้ใน 3 ส่วนดังนี้ 

   1)  การใช้สําหรับบริษัทกรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด และบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด 

     ระบบหล่อเย็นแบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) ซึ่งเป็นระบบสาธารณูปโภคที่ใช้ 

ร่วมกันของทั้ง 2 บริษัท  

   2)  การใช้สําหรับบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด 

     จะนํามาใช้ในส่วนต่างๆ ดังนี้ 

     - น้ำล้างอุปกรณ์ 

     - น้ำใช้สําหรับตรวจสอบอุปกรณ์แบบไม่ทําลาย (NDT : Non-destructive Testing) 

     - น้ำใช้สําหรับทดสอบระบบฉุกเฉินและทดสอบกันนั้น (Bund Wall)  

   3)  การใช้สําหรับบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด 

  

 (2)  น้ำประปา 

   ทางโครงการรับน้ำประปามาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) แล้ว

นํามาใช้ในส่วนต่างๆ ดังนี้ 

    1) น้ำใช้ในการอุปโภคของพนักงานและผู้รับเหมา (Portable Water) 

    2)  น้ำใช้ในห้องปฏิบัติการ และอื่นๆ 

    3) น้ำใช้สําหรับรดพื้นที่สีเขียว 

 

1.3.6.2 ระบบไอน้ำ 

 โครงการรับไอน้ำความดันปานกลาง (Medium Pressure Steam) มาจากบริษัท โกลว์ พลังงาน 

จำกัด (มหาชน) (GLOW) ไอน้ำความดันปานกลางที่รับมาแยกเป็นการใช้ในกิจกรรมต่างๆ ดังนี้ 

 (1) ไอน้ำความดันปานกลางที่ความดัน 13 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิ 240 

องศาเซลเซียส 

 (2) ไอน้ำความดันต่ำ (Low Pressure Steam) ที่ความดัน 4.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ 

และอุณหภูมิ 165 องศาเซลเซียส ซึ่งเตรียมจากไอน้ำความดันปานกลางในข้อ (1) จะถูกลดความดัน 

(Desuperheated) 
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1.3.6.3 ระบบอากาศป้อนใช้ในโรงงาน (Plant Air & Instrument Air System) 

 โครงการมีการใช้ระบบอากาศที่ใช้ป้อนในกระบวนการผลิตของโรงงาน (Plant Air) ร่วมกับบริษัท 

บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จำกัด (BSTE) โดยโครงการจะผลิตเองด้วยปั๊มลม (Air Compressor) ซึ่งจะนำมาใช้งาน 

2 ส่วน ได้แก่ การใช้เป่าทำความสะอาดในโรงงาน และการใช้ผลิตอากาศสำหรับเครื่องจักรในโรงงาน (Instrument 

Air) โดยมีปริมาณการใช้อากาศเป่าทำความสะอาดในโรงงาน และการใช้ผลิตอากาศสำหรับเครื่องจักรในโรงงาน  

 

1.3.6.4 ระบบจ่ายไนโตรเจน (Nitrogen Distribution System) 

ก๊าซไนโตรเจนที่ใช้ในโครงการเป็นไนโตรเจนความบริสุทธิ์ร้อยละ 99.5 ที่ความดันประมาณ 8 

บาร์-เกจ อุณหภูมิบรรยากาศ ซึ่งจะส่งมาจากระบบท่อของบริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแก๊ส จำกัด (BIG) โดย

ผ่านทาง ท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 นิ้ว 

 

1.3.6.5 ระบบไฟฟ้าป้อนโรงงาน 

 โครงการรับกระแสไฟฟ้ามาจาก บริษัท โกลว์ พลังงาน จำกัด (มหาชน) (GLOW) ในส่วนของ

ระบบไฟฟ้าสำรองจะใช้จ่ายไฟฟ้าให้กับระบบควบคุมส่วนกลาง (DCS) ระบบการติดต่อสื่อสาร ระบบความ

ปลอดภัยเมื่อหยุดระบบ ห้องควบคุม ระบบนี้ออกแบบให้ เป็นไปตามมาตรฐานของทางด้านไฟฟ้า (IEC) 

ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและกระแสไฟฟ้าดับ นอกจากนี้ กรณีที่กระแสไฟฟ้าดับ โครงการได้จัดให้มีระบบไฟฟ้า

สำรองจากระบบยูพีเอส (Uninterrupting Power Supply ; UPS) ที่ใช้แบตเตอรี่ในการสำรองไฟฟ้า และเครื่อง

กำเนิดไฟฟ้าสำรองขนาด ที่ใช้น้ำมันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง และสำรองน้ำมันดีเซลไว้ เพื่อให้สามารถหยุด

กระบวนการผลิตได้อย่างปลอดภัย โดยบริเวณที่มีการสำรองไฟฟ้า และระยะเวลาสำรองไฟฟ้า ได้แก่ 

 (1) ไฟฟ้าสำรองจากระบบยูพีเอสที่สามารถใช้พลังงานไฟฟ้าสำรอง จากแบตเตอรี่สำรอง เป็น 

ระยะเวลาต่ำสุด 3 ชั่วโมง  

 (2) ไฟฟ้าสำรองจากเครื่องกำเนิดไฟฟ้า ที่สามารถใช้พลังงานไฟฟ้าสำรองจากการใช้น้ำมันดีเซลที่

สำรองไว้ เป็นระยะเวลาต่ำสุด 32 ชั่วโมง 

 

1.3.6.6 ระบบหอเผา (Flare) 

 โครงการมีการระบายก๊าซเพื่อส่งเผากำจัดไปหอเผา (Flare) ปัจจุบันมีหอเผาจำนวน 2 หอ ซึ่งเป็น

ชนิดหอเผาทิ้งระดับเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) และหอเผาทิ้งระดับพื้นดินแบบมิดชิด (Enclosed Ground 

Flare) ซึ่งใช้งานร่วมกันระหว่างบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด (BST) และบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส 

จำกัด (BSTE) โดยถูกออกแบบให้สามารถรองรับอัตราสูงสุดของการระบายก๊าซที่จะปล่อยออกมาจากทั้ง 2 

โรงงาน 

ทั้งนี้ ในช่วง 3 ปีที่ผ่านมา (พ.ศ. 2564-2566) บริษัทฯ มสีถิติการใช้งานหอเผาทิ้ง (Flare) กรณี

การดำเนินงานผิดปกติ (Emergency Case) จำนวนรวม 0 ครั้ง รายละเอียดตามตารางด้านล่าง 

 

ปี พ.ศ. 2564 2565 2566 

จำนวนครั ้งในการใช้งานหอเผาทิ ้งใน

กรณีฉุกเฉิน 

0 ครั้ง 0 ครั้ง 0 ครั้ง 
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1.3.6.7 ระบบระบายน้ำ 

 โครงการได้จัดให้มีระบบระบายน้ำภายในพื้นที่โครงการ 3 ระบบ ประกอบด้วย ระบบระบาย

น้ำฝนไม่ปนเปื้อน ระบบระบายน้ำฝนที่อาจมีการปนเปื้อน และระบบระบายน้ำเสีย ดังนี้ 

 (1)  ระบบระบายน้ำฝนไม่ปนเปื้อน 

   น้ำฝนไม่ปนเปื้อนได้แก่ น้ำฝนที่ตกในพื้นที่ส่วนที่ไม่มีการปนเปื้อน เช่น บริเวณอาคาร

สํานักงาน ห้องควบคุม และพื้นที่ที่มีหลังคาคลุม เป็นต้น และน้ำฝนจากบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต ภายหลัง 

15 นาที แรก จะถูกระบายลงรางระบายน้ำฝนซึ่งอยู่โดยรอบพื้นที่โครงการ ก่อนที่จะระบายออกนอกโครงการ 

ลงสู่รางระบายน้ำภายในนิคมฯ ต่อไป  

 (2)  ระบบระบายน้ำฝนที่อาจมีการปนเปื้อน 

   น้ำฝนที่อาจมีการปนเปื้อน คือ น้ำฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก เกิดขึ้นในบริเวณพื้นที่ 

กระบวนการผลิตที่อาจมีการปนเปื้อน (Potential Contaminated Area) ซึ่งเป็นบริเวณที่ติดตั้งอุปกรณ์ที่มีการ

หมุน เช่น Compressor และปั๊ม เป็นต้น รวมทั้งพื้นที่ลานถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ จะถูกรวบรวม

ไปที่บ่อรวบรวมน้ำฝนปนเปื้อน ซึ่งอยู่ในพื้นที่ของ BSTE ก่อนที่จะส่งไปบำบัดที่ระบบน้ำเสียของ BSTE 

 (3)  ระบบระบายน้ำเสีย 

   น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต และหน่วยสนับสนุนการผลิตจะส่งไปบําบัดที่ระบบ 

บําบัดน้ำเสียของ บริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด ทางท่อ 

 

1.3.7  มลพิษและการควบคุม 

1.3.7.1  มลพิษอากาศ 

 ก๊าซจากหอกลั่น/สกัดแยก 1,3-Butadiene ซึ่งเป็นก๊าซไวนิลอะเซทิลีนและเมธิลอะเซทิลีนจาก

หน่วยทํา 1,3-Butadiene ให้บริสุทธิ์ รวมทั้งก๊าซระบายทิ้ง (Off Gas) จากจุดต่างๆ เรียกรวมว่า ก๊าซอะเซทิลีน 

และ 1,2-Butadiene จะถูกส่งไปยังหน่วยนํากลับและเติมไฮโดรเจนสําหรับอะเซทิลีน (Acetylene Recovery) 

เพื่อกลั่นแยกอะเซทิลีน แล้วเติมก๊าซไฮโดรเจนเพื่อเปลี่ยนอะเซทิลีนให้กลับเป็นมิกซ์ซี 4 ก่อนนํา กลับมาใช้ใน

หน่วยผลิต 1,3-Butadiene ส่วนก๊าซไฮโดรคาร์บอนที่ไม่ควบแน่น (อะเซทิลีนระบายทิ้ง) จะถูกส่งเข้าหน่วยการ

นําก๊าซเสียกลับมาใช้ใหม่ (Hydrocarbon Scrubber) เพื่อนําไฮโดรคาร์บอนที่ติดไปกับก๊าซเสียกลับมาใช้ใหม่ที่

หน่วยสกัด 1,3-Butadiene ต่อไป สําหรับก๊าซระบายทิ้ง (Off Gas) จากหน่วยการนําก๊าซเสีย กลับมาใช้ใหม่ 

จะส่งเข้าสู่หน่วยกําจัด 1,3-Butadiene (BD Destruction Unit)  

 สำหรับก๊าซระบายที่ไม่ควบแน่น (DME-Off Gas) จากถังรีฟลักซ์ของหน่วยกําจัดสารดีเอ็มอี 

(DME Removal Unit) ซึ่งเป็นหอกลั่นเพื่อแยกสารดีเอ็มอีออกจากผลิตภัณฑ์ซี 4แอลพีจี จะถูกส่งไปยังหน่วย

กําจัด 1,3-Butadiene (BD Destruction Unit)   
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1.3.7.2  มลพิษน้ำ 

 โดยน้ำเสียเกิดจากการดําเนินงานของโครงการ แบ่งเป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่ น้ำเสียที่ส่งเข้าระบบ

บําบัดน้ำเสีย และน้ำระบายทิ้งที่ส่งเข้าบ่อพักน้ำทิ้ง สุดท้าย ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

 (1)  น้ำเสียที่ส่งเข้าระบบบําบัดน้ำเสีย 

   น้ำเสียที่เกิดขึ้นของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST) จะถูกส่งไปบําบัดที่ระบบบําบัด

น้ำเสียของบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด (BSTE) ซึ่งอยู่ในพื้นที่ข้างเคียงกันและเป็นบริษัทในกลุ่ม BST 

และบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด ได้รับอนุญาตประกอบกิจการรับบําบัดน้ำเสียจาก บริษัท กรุงเทพ 

ซินธิติกส์ จํากัด  

   โดยน้ำเสียที่เกิดขึ้น มีแหล่งกําเนิดมาจาก 3 ส่วน ดังนี้ 

   1) น้ำเสียจากบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST) 

     - น้ำเสียจากหน่วยผลิต 1,3-Butadiene  

     - น้ำล้างอุปกรณ์ 

     - น้ำระบายทิ้งจากการตรวจสอบอุปกรณ์แบบไม่ทําลาย (NDT : Non-Destructive 

Testing)  

     - น้ำระบายทิ้งจากทดสอบระบบฉุกเฉินและทดสอบคันกั้น 

   2) น้ำเสียจากบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด (BSTE) 

   3)  น้ำเสียจากทั้ง 2 บริษัทฯ 

     - น้ำทิ้งจากสํานักงาน (Domestic) จะส่งไปยังถังบําบัดสําเร็จรูป (Septic tank) ก่อน

ส่งต่อไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ำเสียของ บริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด 

     - น้ำเสียจากห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ (Lab) โรงอาหาร ล้างห้องน้ำ ทดสอบ Emergency 

Eye Wash Shower และอื่นๆ 

 (2)  น้ำระบายทิ้งที่ส่งเข้าบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายของระบบบําบัดน้ำเสีย 

   น้ำระบายทิ้งที่ส่งเข้าบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายของระบบบําบัดน้ำเสีย ของบริษัท บีเอสที  

อิลาสโตเมอร์ส จํากัด มีแหล่งกําเนิดมาจากน้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 

    น้ ำ เสี ยที่ เกิ ด ขึ้ น จากการกลั่ น /สกั ด แยก  1,3-Butadiene จะถู กส่ ง ไป ยังหอแยก

ไฮโดรคาร์บอน ออกจากน้ำเสีย (Wastewater Stripper) โดยไฮโดรคาร์บอนที่แยกได้จะนําเข้าหน่วย

นํากลับอะเซทธิลีน (Acetylene Recovery Section) ส่วนน้ำเสียจะถูกส่งไปเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนก่อน

ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ำเสียของบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จํากัด (BSTE) ที่อยู่ข้างเคียง 

   

1.3.7.3  มลพิษเสียง 

มลพิษทางเสียงของโรงงานเป็นเสียงดังจากเครื่องจักรโดยโรงงานได้มีการควบคุมระดับเสียงในพื้นที่

เพื่อป้องกันผลกระทบต่อพนักงานที่ปฏิบัติงานดังนี้ 

(1) จัดห้องใหพ้นักงานทำงานในอาคารควบคุมการผลิต (Control Room) โดยไม่ได้รับ 

ผลกระทบจากแหล่งกำเนิดเสียง โดยปกติแหล่งกำเนิดเสียงจะไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจำ 

(2) มีการหมุนเวียนให้พนักงานปฏิบัติงานเป็นครั้งคราวในแต่ละบริเวณ เพื่อลดระยะการสัมผัส

เสียง 

(3) กำหนดบริเวณที่เป็นพื้นที่เสียงดังให้เป็นพื้นที่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงตลอดเวลาการ

ทำงาน และให้ใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงบริเวณที่มีป้ายเตือน 
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(4) มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินสำหรับพนักงานที่สัมผัสเสียงดังอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

(5) มีการตรวจวัดระดับเสียงภายในพื้นที่โรงงานบริเวณเครื่องจักรที่มีเสียงดั งเพื่อเฝ้าระวัง 

ระดับเสียงที่เปล่ียนแปลง 

(6) มีแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรอย่างต่อเน่ือง 

 

1.3.7.4  กากของเสีย 

 กากของเสียที่เกิดขึ้นในช่วง ดําเนินโครงการแบ่งเป็น 3 กลุ่ม ได้แก่ ของเสียจากอาคารสํานักงาน 

ของเสียจากกระบวนการผลิต ของเสียจากการซ่อมบํารุงและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ ดังนี้ 

 1)  ของเสียจากอาคารสํานักงาน 

  การเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ไม่เกี่ยวข้องกับจํานวนพนักงาน จึงทําให้ปริมาณของเสียจากอาคาร 

สํานักงานไม่เปลี่ยนแปลง ของเสียที่ เกิดขึ้นจากอาคารสํานักงาน ได้แก่ มูลฝอยทั่วไป เช่น เศษอาหาร  

เศษพลาสติก และเศษกระดาษ ที่เกิดจากกิจกรรมของพนักงาน 0.26 ตัน/วัน ซึ่งมูลฝอยจะบรรจุอยู่ในถังขยะ

แยกประเภท โดยมูลฝอยที่นําไปใช้ประโยชน์อย่างอื่นได้จะรวบรวมใส่ภาชนะบรรจุ (Lugger) จัดส่งให้เทศบาล

เมืองมาบตาพุดเพื่อนําไปกําจัดต่อไป 

 2)  ของเสียจากกระบวนการผลิต 

  (ก)  กากของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Waste) ได้แก่ 

     ก) ทราย/กากตะกอนจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้ำดิบ (Sand/Raw Water Treatment 

Sludge 

     ข) แท่งเมมเบรนจากระบบกรองโดยใช้เย่ือเมมเบรน (Ultrafiltration)  

  ของเสียที่เกิดขึ้นจะถูกบรรจุในภาชนะบรรจุเพื่อส่งไปกําจัด หรือนําไปใช้ประโยชน์อย่างอื่นที่ 

หน่วยงานหรือบริษัทที่ได้การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

  (ข)  กากของเสียอันตราย (Hazardous Waste) ได้แก่ 

     ก) ตัวเร่งปฏิกิริยาจากหน่วยอะเซทิลีนนํากลับ  

     ข)  ตัวเร่งปฏิกิริยาที่เส่ือมสภาพจากหน่วยเติมไฮโดรเจน 

     ค)  ตัวเร่งปฏิกิริยาจากหน่วยผลิตเอ็มทีวีอี 

     ง)  Katamax Packing 

     จ)  ถังสารเคมีเปล่า (Empty Drum) เช่น ถังเหล็ก ถังพลาสติก เป็นต้น  

     ฉ)  น้ำเสียจากกิจกรรมล้างเมมเบรน 

  ทางโครงการบรรจุในภาชนะบรรจุเพื่อส่งไปกําจัด หรือนําไปใช้ประโยชน์อย่างอื่นที่หน่วยงาน

หรือบริษัทที่ได้ การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

 3)  ของเสียจากการซ่อมบํารุงและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ โดยกากของเสียจากการซ่อมบํารุงและ

ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ มีดังนี้ 

   (ก) กากของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Waste) ได้แก่ 

    กากของเสียไม่อันตรายที่เกิดจากการซ่อมบํารุง คือ เศษโลหะ (Metal Remainder) เช่น 

เหล็ก อลูมิเนียม เป็นต้น ทางโครงการรวบรวมบรรจุในภาชนะบรรจุเพื่อคัดแยก นําไปใช้ประโยชน์ อย่างอื่น 

ที่หน่วยงานหรือบริษัทที่ได้การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

  (ข) กากของเสียอันตราย (Hazardous Waste) ได้แก่ 
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    ก) ฉนวน (Insulation) เกิดจากการเปลี่ยนประกอบท่อ/อุปกรณ์ ทางโครงการรวบรวม

บรรจุใส่ถุง และมัดปากถุงให้แน่น เพื่อส่งไปกําจัดหรือนําไปใช้ประโยชน์อย่างอื่นที่ หน่วยงานหรือบริษัทที่ได้

การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

    ข) ของเสียที่ เป็นของแข็งที่ เผาได้ (Combustible Solid Waste) เช่น เศษผ้าเปื้อน

สารเคมี/น้ำมันบรรจุภัณฑ์ (Packaging) ที่ปนเปื้อน วัสดุปนเปื้อนสารเคมี/น้ำมันที่เผาได้ เป็นต้น ทางโครงการ

บรรจุใส่ถุงและมัดปากถุงให้แน่น นําใส่ภาชนะที่กําหนด รวบรวมเพื่อส่งไปกําจัด หรือ นําไปใช้ประโยชน์อย่าง

อื่นที่หน่วยงานหรือบริษัทที่ได้การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

    ค) ของเสียที่เป็นของแข็งที่เผาไม่ได้ (Non-Combustible Solid Waste) เช่น เศษโลหะ

ปนเปื้อนจากการซ่อมบํารุง เศษเครื่องแก้วปนเปื้อนจากห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ เป็นต้น ทางโครงการรวบรวม

บรรจุใส่ถุง และมัดปากถุงให้แน่น นําใส่ภาชนะที่กําหนด รวบรวมเพื่อส่งไปกําจัดที่หน่วยงานหรือบริษัทที่ได้

การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

    ง)  สารละลายที่ใช้แล้ว (Used Solvent) ทางโครงการบรรจุใส่ถังเหล็กขนาด 200 ลิตร 

ไม่เกินร้อยละ 80 ของถัง ปิดฝาให้สนิทเพื่อส่งไปกําจัด หรือนําไปใช้ประโยชน์อย่างอื่นที่หน่วยงานหรือบริษัท 

ที่ได้การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

    จ)  น้ำมันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว (Used Lubricant Oil) ทางโครงการบรรจุใส่ถังเหล็กขนาด 

200 ลิตร ไม่เกินร้อยละ 80 ของถัง ปิดฝาให้สนิทเพื่อส่งไปกําจัด หรือนําไปใช้ประโยชน์อย่างอื่นที่หน่วยงาน

หรือบริษัทที่ได้การรับรองหรือขึ้นทะเบียนจากหน่วยงานราชการ 

    ฉ)  หลอดไฟและแบตเตอรี่ ทางโครงการนําใส่ภาชนะบรรจุ 200ลิต ร และส่งไปกําจัด

กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 ช)  ของเสียประเภทโพลีเมอร์ (Polymer Waste ; Popcorn) จากการเปิดอุปกรณ์เพื่อ

ซ่อมบํารุง ทางโครงการรวบรวมใส่ถุงพลาสติกสีแดง และเติมน้ำให้ท่วม Popcorn มัดปากถุงให้แน่น และนําใส่

ในถังที่ใส่น้ำไว้รวบรวมและส่งไปกําจัดกับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

สำหรับของเสียประเภท แท่งเมมเบรน และน้ำเสียจากกิจกรรมล้างเมมเบรน ของระบบกรอง

โดยใช้เย่ือเมมเบรน (Ultrafiltration) ของระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำดิบ อยู่ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 5 

ซึ่งมีการดำเนินการใช้งานแล้ว ของเสียที่เกิดขึ้นมีการรวบรวมและส่งไปกำจัดกับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ 

 

1.4      แผนการดำเนินงานเพื่อการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การดำเนินการศึกษาโครงการ สามารถแบ่งได้ดังนี้ 

(1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ทาง

บริษัทที่ปรึกษาจะทำการตรวจสอบ และรวบรวมข้อมูลการปฏิบัติตามเงื่อนไขในมาตรการฯ ที่กำหนดไว้ของ

โครงการ พร้อมทั้งเสนอปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแก้ไข 

(2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทางบริษัทที่ปรึกษาจะดำเนินการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านต่าง ๆ พร้อมทั้งสรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กำหนด 

สำหรับรายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการในระยะดำเนินการ แสดงได้ดัง

ตารางที่ 1.4-1 

(3) การจัดทำรายงาน ทางบริษัทที่ปรึกษาจะจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง โดยใน
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รายงานฉบับนี้เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

สำหรับแผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และตรวจสอบการปฏิบัติ

ตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด มีแผนการดำเนินการ

ในปี 2566 ดังแสดงในตารางที่ 1.4-2 
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ตารางที่ 1.4-1   มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) โครงการผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 ของ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด 

 

รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  - Total Hydrocarbon (THC)  - สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าฯ พระนครเหนือ 

(ศูนย์ระยอง) 

- ชุมชนซอยร่วมพัฒนา 

- ทุก 6 เดือน ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดย

ตรวจ วัดช่ ว ง เดี ย วกั บก ารตรวจ วัด

คุณภาพอากาศจากปล่อง 

- 

- ความเร็วและทิศทางลม   

 - Oxide of Nitrogen (NOx)  - วัดตากวน (ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่)   

 - Non Methane Hydrocarbon 

(NMHC) 

- ขอบเขตรั้วด้านตะวันออกเฉียงเหนือของพ้ืนท่ี

โรงงาน 

- ขอบเขตร้ัวด้านตะวันตกเฉียงใต้ของพื้นที่โรงงาน 

  

 - Methyl Tert- Butyl Ether (MTBE)   

 - ความเร็วและทิศทางลม     

 - 1,3-Butadiene - สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าฯ พระนครเหนือ 

(ศูนย์ระยอง) 

- ชุมชนซอยร่วมพัฒนา 

- วัดตากวน (ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่) 

- เดือนละ 1 คร้ัง แบบต่อเนื่อง 24 ชั่วโมง 

(ช่วงเวลาเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศจากแหล่งกำเนิด) 

- 

2. คุณภาพอากาศท่ีระบายออก 

จากปล่องของหน่วยกำจัด 

     1, 3 บิวทาไดอีน 

- Oxide of Nitrogen (NOx)  - ปล่องระบายของหน่วยกำจัด 1,3-บิวทาไดอีน - ทุก 6 เดือน ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดย

ตรวจ วัดช่ ว ง เดี ย วกั บก ารตรวจ วัด

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- 

 - 1,3-Butadiene  - 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) 

 

รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

3. ระดับเสียงในบรรยากาศ - ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  

     (Leq 24 hr) 

- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 

- ระดับเสียงกลางวัน-กลางคืน (Ldn)  

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือ 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใต้ 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออก 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตก 

- วัดตากวน (ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่) 

- ชุมชนซอยร่วมพัฒนา 

- ทุก 6 เดือน คร้ังละ 7 วันต่อเนื่อง - 

4. การจัดการกากของเสีย - จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่

ละชนิดท่ีเกิดจากการดำเนินงานของ

โรงงาน และสัดส่วนปริมาณของเสียท่ี

นำไปรีไซเคิล (Recycle) และท่ีส่งไป

กำจัด พร้อมสำเนาเอกสารส่งกำจัด 

- ภายในโรงงาน - สรุปเดือนละ 1 ครั้ง และรายงานผลทุก 

6 เดือน 

- 

5. คุณภาพดิน - Methanol 

- Toluene 

- Methyl Tert- Butyl Ether (MTBE) 

- 1,3-Butadiene 

- พารามิเตอร์อื่นตามท่ีกฎหมายกำหนด 

และเป็นสารท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการ 

- บ่อหมายเลข 1 ตำแหน่งเหนือน้ำ (Up Gradient) 

- บ่อหมายเลข 2 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 3 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 4 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 5 ตำแหน่งเหนือน้ำ (Up Gradient) 

- บ่อหมายเลข 6 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 7 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 8 ตำแหน่งเหนือน้ำ (Up Gradient) 

- ทุก 3 ปี - 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) 

 

รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

6. คุณภาพน้ำใต้ดิน - Methanol 

- Toluene 

- Methyl Tert- Butyl Ether (MTBE) 

- 1,3-Butadiene 

- พารามิเตอร์อื่นตามท่ีกฎหมายกำหนด 

และเป็นสารท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการ 

- บ่อหมายเลข 1 ตำแหน่งเหนือน้ำ (Up Gradient) 

- บ่อหมายเลข 2 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 3 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 4 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 5 ตำแหน่งเหนือน้ำ (Up Gradient) 

- บ่อหมายเลข 6 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 7 ตำแหน่งท้ายน้ำ (Down Gradient) 

- บ่อหมายเลข 8 ตำแหน่งเหนือน้ำ (Up Gradient) 

- ปีละ 1 คร้ัง - 

   

   

   

   

   

   

7. คุณ ภาพน้ ำระบาย ท้ิงจาก

ระบบผลิตน้ำหล่อเย็น 

- Total Organic Carbon - บริเวณจุดระบายน้ำท้ิงจากระบบผลิตน้ำหล่อเย็น - เดือนละ 1 คร้ัง - 

8. อ า ชี ว อ น ามั ย แ ล ะ ค ว า ม

ปลอดภัย 

    

8.1 ระดับเสียงในสถาน

ประกอบการ 

- ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ

ทำงาน 

- บริเวณ Heat Exchanger 

- บริเวณ Compressor 

- บริเวณ Steam Line 

- บริเวณ Compressor (BDU-NMP) 

- บริเวณ Heat Exchanger (BDU-NMP) 

- บริเวณ Steam Line (BDU-NMP) 

 

 

- ปีละ 2 ครั้ง (เป็นการตรวจเพ่ือเฝ้าระวัง 

ท้ังนี้  การเปรียบ เทียบกับมาตรฐาน

จะต้องพิจารณาระยะเวลาสัมผัสเสียงของ

พ นั ก ง าน ต าม ป ร ะก าศ ก ร ะ ท ร ว ง

อุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครอง

ความปลอดภัยในการประกอบกิจการ

โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการ

ทำงาน พ.ศ. 2546) 

- 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) 

 

รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

8. อ า ชี ว อ น ามั ย แ ล ะ ค ว า ม

ปลอดภัย (ต่อ) 

8.1 ระดับเสียงในสถาน

ประกอบการ (ต่อ) 

- ตรวจวัดระดับเสียงและคำนวณระดับ

เสียงท่ีพนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดเวลา

การทำงาน (Time Weighted Average-

TWA) 

- พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดัง 

 

 

- ปีละ 2 ครั้ง (เป็นการตรวจเพ่ือเฝ้าระวัง 

ท้ังนี้ การเปรียบเทียบกับมาตรฐานจะต้อง

พิจารณาระยะเวลาสัมผัสเสียงของพนักงาน

ตามกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐาน ใน

การบริหารและจัดการด้านความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม ในการ

ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ

เสียง พ.ศ. 2559) 

- 

- จั ด ท ำผั งแ ส ด ง เส้ น เสี ย ง  ( Noise 

Contour Map) 

 

- บริเวณพ้ืนท่ีโรงงาน 

 

 

- ทุก 3 ปี และกรณีท่ีมีการเปลี่ยนแปลง

การผลิต ซ่ึงอาจส่งผลให้ระดับเสียงใน

พ้ืนท่ีโครงการมีการเปลี่ยนแปลงไป 

- 

8.2 คุณภาพอากาศในสถาน

ประกอบการ 

- 1,3-Butadiene - บริเวณ Lab 

- กระบวนการผลิต (บริเวณ C 1401) 

- ปีละ 4 คร้ัง - 

  - กระบวนการผลิต (บริเวณ Tar Loading)   

  - กระบวนการผลิต (บริเวณหอกลั่นแยก 1, 3 บิวทา

ไดอีน (BDU-NMP) 

  

  - กระบวนการผลิต (บริเวณหน่วยทำบิวทาไดอีนให้ 

บริสุทธิ์ (BDU-NMP) 

  

 - Methyl Tert- Butyl Ether (MTBE) - บริเวณ Lab 

- กระบวนการผลิต (บริเวณ C 3001) 

  

 - Methanol - บริเวณ Lab 

- กระบวนการผลิต (บริเวณ T 3001) 

  

 - Toluene - บริเวณ Lab 

- บริเวณถังเก็บโทลูอีน 
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รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

8.3 การตรวจสุขภาพโดยแพทย์ 

อ า ชี ว เว ช ศ า ส ต ร์ ให้ แ ก่

พนักงานทุกระดับ 

- โปรแกรมตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน 

 * ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical 

Exam) 

- พนักงานใหม่ - ก่อนเข้าทำงาน - 

 * เอกซ์ เรย์ทรวงอก (ฟิล์ม ใหญ่ )  

(Chest X-Ray (Large)) 

 * ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audio 

test) 

 * การตรวจสายตา ตรวจการมองเห็น 

ตาบอดสี (Vision Test) 

 * ตรวจหมู่เลือดชนิด A, B, O และ 

Rh Blood Group 

 * การตรวจนับเม็ดเลือดสมบูรณ์(CBC) 

 * ตรวจการทำงานของไต 

  (Creatinine, BUN) 

 * ตรวจการทำงานตับให้ตรวจ SGOT, 

SGPT และ ALK PHOS 

 * ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 

 * ตรวจระดับไขมันในเลือด (Cholesterol, 

Triglyceride, HDL, LDL) 

 * ตรวจหากรดยูริคในเลือด (Uric Acid) 

 * ตรวจหาเชื้อซิฟิลิส (VDRL) 

 * ตรวจสารเสพติดในปัสสาวะ  

  แอมเฟตามีน/ยาบ้า) 
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8.3 การตรวจสุขภาพโดยแพทย์  

อาชีวเวชศาสตร์ให้แก่พนักงาน

ทุกระดับ (ต่อ) 

 * ตรวจการได้รับสัมผัสเมทานอล โดย

ตรวจวัด Methanol ในปัสสาวะ 

 * ตรวจการได้รับสัมผัส 1, 3 บิวทาไดอีน 

โดยตรวจวัด 1, 2 Dihydroxy-4-

(N-acctylcysteinyl)-butane  

  ในปัสสาวะ 

 * ตรวจการได้รับสัมผัสโทลูอีน โดย

ตรวจวัด Toluene หรือ o-Cresol  

  ในปัสสาวะ 

   

 - โปรแกรมการตรวจสุขภาพประจำปี  

แบ่งออกเป็นโปรแกรมทั่วไป 

- พนักงานทุกคน - ปีละ 1 คร้ัง - 

  * ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical 

Exam) (ชั่ งน้ ำหนัก, วัดส่วนสูง, 

ความดันโลหิต และตรวจร่างกาย

โดยทั่วไป) รวมถึงการตรวจคลำเต้า

นมเพ่ือดูความผิดปกติ  (เฉพาะ

พนักงานหญิงที่สมัครใจ) 

   

  * การตรวจสายตา ตรวจการมองเห็น 

ตรวจลานสายตา ความชัดลึก ตา

บอดสี (Vision test) 

   

  * การตรวจนับ เม็ด เลือดสมบู รณ์  

(CBC) 

   

  * การตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis)    

  * ตรวจการทำงานของไต  

  (Creatinine, BUN) 
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  * ตรวจการทำงานตับให้ตรวจ SGOT, 

SGPT และ ALK PHOS 

   

  * ต ร วจ ป ริ ม าณ ไข มั น ใน เลื อ ด 

(Cholesterol, Triglyceride, H-Cholesteral, 

LDL) 

   

  * เอกซ์ เรย์ทรวงอก (ฟิล์ม ใหญ่ )  

(Chest X-Ray (Large)) 

   

  * ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS)    

  * ตรวจเก๊าท์ (Uric Acid)    

 - โปรแกรมทั่วไปเพ่ิมเติมสำหรับพนักงาน

อายุตั้งแต่ 35 ปีขึ้นไป 

   

  * ตรวจวัดความดันลูกตา    

  * ต รวจส ารบ่ งชี้ ม ะ เร็ ง ใน ร ะบ บ

ทางเดินอาหาร (CEA) 

   

  * ตรวจอุจจาระ (Screening มะเร็ง

ลำไส้ใหญ่ และพยาธิในลำไส้) 

   

  * ตรวจคลื่นหัวใจไฟฟ้า (EKG)    

  * ตรวจอัลตร้าซาวด์ช่องท้องส่วนบน

และส่วนล่าง (Ultrasound of Upper 

and Lower Abdomen) 

   

  * ตรวจมะเร็งเต้านม (Mammogram 

with U/S Breast) 

   

  * ตรวจภายในและตรวจหา 

  เซลล์มะเร็งปากมดลูก   

  (Pap Smear) 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) 

 

รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

 - โปรแกรมตามปัจจัยเสี่ยง    

  * ตรวจสมรรถภาพปอด (Pulmonary 

Function Test) 

   

  * ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audio test)    

  * ตรวจคลื่นหัวใจไฟฟ้า (EKG)    

  * ตรวจการได้รับสัมผัสเมทานอล โดย

ตรวจวัด  Methanol ใน ปั ส ส าวะ 

ภายหลังเลิกกะของการทำงาน (End 

of Shift) 

   

  * ตรวจการได้รับสัมผัส 1, 3 บิวทาไดอีน 

โดยตรวจวัด 1, 2 Dihydroxy-4-

(N-acctylcysteinyl)-butane  

  ในปัสสาวะ ภายหลังเลิกกะของการ

ทำงาน (End of Shift) 

   

  * ตรวจการได้รับสัมผัสโทลูอีน โดย

ตรวจวัด  Toluene หรือ o-Cresol 

ในปัสสาวะ ภายหลังเลิกกะของการ

ทำงาน (End of Shift) 

   

8.4 สถิติการเจ็บป่วย - รวบรวมสถิติและสาเหตุการเจ็บป่วย

ของพนักงาน 

- พ้ืนท่ีโครงการ - สรุปเดือนละ 1 ครั้ง และรายงานผลทุก 

6 เดือน 

- 

8.5 สถิติอุบัติเหตุ - รวบรวมสถิ ติ อุ บั ติ เห ตุและความ

เสียหายท่ีเกิดขึ้นกับโรงงานและจาก

การทำงาน รวมถึงวิธีการแก้ไข และ

มาตรการป้องกันการเกิดซ้ำ 

- พ้ืนท่ีโครงการ - สรุปเดือนละ 1 ครั้ง และรายงานผลทุก 

6 เดือน 

- 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) 

 

รายการ ดัชนีติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หมายเหตุ 

8.6 การคมนาคมขนส่ง - รวบรวมสถิติการเกิดอุบัติเหตุและข้อ

ร้องเรียนจากการคมนาคมขนส่งของ

โครงการ โดยบันทึกสาเหตุ ความ

รุ น แ ร ง  ก า รแ ก้ ไข  แ ล ะ ก ำห น ด

มาตรการป้องกันเพ่ือไม่ให้เกิดซ้ำ 

- พ้ืนท่ีโครงการ - สรุปเดือนละ 1 ครั้ง และรายงานผลทุก 

6 เดือน 

- 

9. เศรษฐกิจ-สังคม - สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม สภาวะ

การเปลี่ยนแปลง ปัญหาและความ

ต้องการระดับครัวเรือนและระดับ

ชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของ

ประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้แทนหน่วยงาน

ท่ีเกี่ยวข้อง และสถานประกอบการ

ท่ีต้ังอยู่ใกล้โดยรอบโครงการ และ

ชุมชนท่ีเป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัด

คุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมท้ังประเมิน

ดั ช นี ค ว าม พึ ง พ อ ใจ ข อ ง ชุ ม ช น 

(Community Satisfaction Index) ให้

ครบถ้วนและแสดงแผนท่ีการกระจาย

ตัวในการเก็บตัวอย่าง 

- ชุมชนในพ้ืนท่ีโดยรอบโครงการ รัศมี 5 กิโลเมตร 

ชุมชนท่ีดำเนิน การเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ชุมชนท่ีได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม พ้ืนท่ีอ่อนไหว

พิเศษ เช่น ท่ีต้ังสถานพยาบาล สถานท่ีราชการ 

แหล่งโบราณสถาน วัด โรงเรียน และสถานท่ีสำคัญ

ต่างๆ เป็นต้น  

- ปีละ 1 คร้ัง - 

 - สรุปผลการดำเนินงานและประเมินผล

ตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ แผนงาน

ความรับผิดชอบต่อสังคม และ/หรือ 

แผนงานโครงการ/กิจกรรมท่ีเกี่ยวข้อง 

- พ้ืนท่ีโครงการหรือพ้ืนท่ีภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง - ปีละ 1 คร้ัง - 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) 
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9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและ

จั ดท ำราย งาน ส รุ ป ผลข้ อ มู ลก าร

ร้องเรียนพร้อมผลการดำเนินการแก้ไข 

ปั ญ ห า  แ ล ะม าต รก าร ท่ี ก ำห น ด

เพ่ิมเติม เพ่ือป้องกันการเกิดซ้ำไว้ทุก

ครั้ง 

- พ้ืนท่ีโครงการหรือพ้ืนท่ีภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง - ปีละ 1 คร้ัง - 
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ตารางที่ 1.4-2 แผนดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)

โครงการผลิตผลิตภัณฑ์จาก Mixed C4 ของ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด ประจำปี 2566 
 

ลำดับที่ รายการตรวจวัด ความถี่ 

ช่วงเวลาดำเนินการ 

ปี 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ              

 - Total Hydrocarbon (THC) ทุก 6 เดือน คร้ัง

ละ 7 วันต่อเนื่อง 

โดยตรวจวัดช่วง

เดียวกับการ

ตรวจวัดคุณภาพ

อากาศจากปล่อง 

            

 - ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)
1/             

 - Non Methane Hydrocarbon (NMHC)             

 - Methyl Tertiary Butyl Ether (MTBE)             

 - ความเร็วและทิศทางลม             

 - 1,3-บิวทาไดอีน เดือนละ 1 ครั้ง 

แบบต่อเนื่อง 

24 ชั่วโมง 

            

2 คุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากจากปล่องของหน่วยกำจัด 

1,3 บิวทาไดอีน 

ทุก 6 เดือน คร้ัง

ละ 7 วันต่อเนื่อง 

โดยตรวจวัดช่วง

เดียวกับการ

ตรวจวัดคุณภาพ

อากาศใน

บรรยากาศ 

            

 - ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)             

 - 1,3-บิวทาไดอีน             

3 ระดับเสียงในบรรยากาศ              

 - ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) ทุก 6 เดือน  

ครั้งละ 7 วัน

ต่อเนื่อง 

            

 - ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90)             

 - ระดับเสียงกลางวัน-กลางคืน (Ldn)             
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ตารางที่ 1.4-2 (ต่อ) 
 

ลำดับที่ รายการตรวจวัด ความถี่ 

ช่วงเวลาดำเนินการ 

ปี 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4 การจัดการกากของเสีย  

สรุปเดือนละ 1 

ครั้ง และรายงาน

ผลทุก 6 เดือน 

            

 - จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียและชนิดท่ีเกิดจากการ

ดำเนินงานของโรงงาน และสัดส่วนปริมาณของเสียท่ีนำไป 

รีไซเคิล (Recycle) และท่ีส่งไปกำจัด พร้อมสำเนาเอกสาร

จัดส่ง 

            

5 คุณภาพดิน* ทุก 3 ปี             

6 คุณภาพน้ำใต้ดิน ปีละ 1 ครั้ง             

7 คุณภาพน้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำหล่อเย็น              

 -   Total Organic Carbon เดือนละ 1 ครั้ง             

8 

8.1 

อาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
             

 - ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน ปีละ 2 ครั้ง             

 

- ตรวจวัดระดับเสียงและคำนวณระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับ

เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Time Weighted Average-

TWA) 

ปีละ 2 ครั้ง 

  

 

      

 

  

 

- จัดทำผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map)** ทุก 3 ปี และกรณี 

ที่มีการเปลี่ยนแปลง 

การผลิต ซึ่งอาจส่งผล

ให้ระดับเสียงในพ้ืนที่

โครงการมีการ

เปลี่ยนแปลงไป 

            

 
  

 
            



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โครงการผลิตผลิตภัณฑจ์าก Mixed C4 

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด 
   RP/B008/23/BST/JAN-JUN/CHAPTER1.DOC 

 

1
-
3

0
 

ตารางที่ 1.4-2 (ต่อ) 
 

ลำดับที่ รายการตรวจวัด ความถี่ 

ช่วงเวลาดำเนินการ 

ปี 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8.2 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปีละ 4 ครั้ง             

8.3 การตรวจสุขภาพโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ให้แก่พนักงาน

ทุกระดับ 

ก่อนเข้าทำงาน

สำหรับพนักงานใหม่ 
     

 
      

 
ปีละ 1 ครั้ง สำหรับ

พนักงานทุกคน* 
      

 
     

8.4 สถิติการเจ็บป่วย 

-   รวบรวมสถิติและสาเหตุการเจ็บป่วยของพนักงาน 

 

สรุปเดือนละ  

1 ครั้ง  

และรายงานผล

ทุก 6 เดือน 

 

 

            

8.5 สถิติอุบัติเหตุ 

- รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายท่ีเกิดขึ้นกับโรงงาน

และจากการทำงาน รวมถึงวิธีการแก้ไข และมาตรการ

ป้องกันการเกิดซ้ำ 

            

8.6 การคมนาคมขนส่ง 

- รวบรวมสถิติการเกิดอุบัติเหตุและข้อร้องเรียนจากการ

คมนาคมขนส่งของโครงการ โดยบันทึกสาเหตุ ความรุนแรง 

การแก้ไข และกำหนดมาตรการป้องกันเพ่ือไม่ให้เกิดซ้ำ 

            

9 เศรษฐกิจ-สังคม              

 - สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม สภาวะการเปลี่ยนแปลง 

ปัญหาและความต้องการระดับครัวเรือนและระดับชุมชน 

ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้แทน

หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง และสถานประกอบการท่ีต้ังอยู่ใกล้

โดยรอบโครงการ และชุมชนท่ีเป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัด

คุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมท้ังประเมินดัชนีความพึงพอใจของ

ชุมชน (Community Satisfaction Index) ให้ครบถ้วน และ

แสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการเก็บตัวอย่าง 

ปีละ 1 ครัง้             



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

บทที่ 1 

บทนำ 

 

โครงการผลิตผลิตภัณฑจ์าก Mixed C4 

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จำกัด 
   RP/B008/23/BST/JAN-JUN/CHAPTER1.DOC 

 

1
-
3

1
 

ตารางที่ 1.4-2 (ต่อ) 
 

ลำดับที่ รายการตรวจวัด ความถี่ 

ช่วงเวลาดำเนินการ 

ปี 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9 เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ)              

 - สรุปผลการดำเนินงานและประเมินผลตามแผนงานชุมชน

สัมพันธ์ แผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม และ/หรือ

แผนงานโครงการ/กิจกรรมท่ีเกี่ยวข้อง 

ปีละ 1 ครั้ง             

 - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำรายงานสรุปผล

ข้อมูลการร้องเรียน พร้อมผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา 

และมาตรการท่ีกำหนดเพ่ิมเติม เพ่ือป้องกันการเกิดซ้ำไว้

ทุกกรณี 

ปีละ 1 ครั้ง             

 

หมายเหตุ :   แผนการดำเนินการตามที่มาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 

  :   การดำเนินการของโครงการ (Actual) 

  : * ดำเนนิการเก็บตัวอย่างคุณภาพดินล่าสุดเมื่อเดือนมิถุนายน 2564 และจะดำเนินการเก็บตัวอย่างดินอีกครั้งในปี 2567 

  : ** ดำเนินการตรวจวัดล่าสุดเมื่อเดือนกรกฎาคม 2564 และจะทำการตรวจวัดอีกครั้งในปี 2567 

 




